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Instrukcja montazu i konserwacji

Odwadniacze
TK 23, TK 24,
DN 40, DN 50
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Opis

Odwadniacze termostatyczne typu TK 23, TK 24 stuzg do odprowadzenia bardzo duzych ilosci kondensatu.
Odwadniacze otwierajg sie i zamykajg bardzo szybko ponizej temperatury nasycenia odpowiadajace;
wartosci cisnienia panujgcego w instalacji. Podczas rozruchu i normalnej pracy ciggtej, odwadniacze TK
petnig funkcje automatycznego odpowietrznika rurociggu.
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Zasada dzialania

Trzy kapsuty termostatyczne 2.2 sterujg odprowadzaniem kondensatu poprzez zmiany cisnienia w komorze
A. Kapsuty termostatyczne sg w pozycji otwartej wtedy, gdy w odwadniaczu jest kondensat przechtodzony,
kondensat zimny, powietrze lub inne gazy nie kondensujgce sie. Cisnienia w komorze A maleje w stosunku
do cisnienia na wlocie do odwadniacza. Wyzsze cisnienie wlotowe podnosi regulator 2 i otwiera zawér B.
Nastepuje odprowadzanie kondensatu, powietrza lub innego gazu.

Dodatkowo, przez szczeling obwodowg C przeptywa niewielka ilos¢ kondensatu, gazu lub powietrza do
komory A. Z komory A medium jest dalej odprowadzane przez dysze siedzisk 2.1.2 i grzyb zaworu 2.1.

Tuz przed osiggnieciem temperatury nasycenia kapsuty termostatyczne 2.2 natychmiast wracajg do pozycji
zamkniecia. Kondensat wptywajacy przez szczeline obwodowg C do komory A nie moze by¢ dalej usuwany.
Wozrastajace cisnienie w komorze A pcha grzyb zaworu 2.1 w kierunku siedziska, zamykajac zawér B.

Zawér B mozna otworzy¢ i zamknaé recznie (patrz ,Specjalne ustawienia”).

Odwadniacze typu TK 23 i TK 24 moga by¢ wyposazone w kapsute standardowa ,5 H 2” lub kapsute ,0 H 2”
stosowang dla cisnienia réznicowego < 1 bar i ciSnienia roboczego do 5 bar.



Dane techniczne

Wspotzaleznosé¢ cisnienie / temperatura

Regulator TK 23 TK 24
PMO (maksymalne cignienie robocze) barg 13" 21"
TMO (maksymalna temperatura pracy) Temperatura pary nasycone;j

odpowiadajgca zastosowanemu cisnieniu

APMX (maksymalne cisnienie roznicowe)
z kapsutami ,0 H 2” bar do 5 do 5

z kapsutami ,5 H 2” bar 1-10 1-14

Cisnienie réznicowe: cisnienie na wlocie do odwadniacza minus cisnienie na wylocie z odwadniacza
") Jesli zastosowano kapsute ,0 H 2”, maksymalne ci$nienie robocze PMO wynosi 5 bar.

Korpus TK 23 TK 24
PN 16 PN 25
GG-25 GS-C 25
PMA
(Maksymalne dopuszczalne cisnienie) barg 16 10 25 13
TMA 0
(Maksymalna dopuszczalna temperatura) C 120 300 120 400

Montaz

Kierunek przeptywu medium wskazuje strzatka znajdujgca sie na korpusie odwadniacza 1. Montaz w
dowolnej ptaszczyznie. Na rurociggu poziomym odwadniacz montowac z zaworem B skierowanym ku gorze.
Witedy TK jest najlepiej chroniony przed zanieczyszczeniami. Aby moc zdemontowac regulator 2 trzeba
zapewni¢ wolng przestrzen ok. 50 mm nad pokrywag 3.1.

Konserwacja

Odwadniacz typu TK nie wymaga szczegdlnych zabiegow konserwacyjnych.

Ustawienia fabryczne

Aby zapewni¢ natychmiastowg reakcje, odwadniacze sg nastawiane w fabryce tak, aby przecieki wyniosty
okoto 2% maksymalnego przeptywu. Dla specjalnych warunkéw pracy skok zaworu moze by¢ modyfikowany
zwigkszajac lub zmniejszajac przecieki, lub ograniczy¢ skok zaworu w celu zredukowania maksymalnego
przeptywu zapobiegajac niestabilnosci regulatora odwadniacza.

Ustawienia specjalne

Z nastawg fabryczng, odwadniacz odprowadza kondensat z wydajnoscig podang na wykresie wydajnosci.
Jesli ilos¢ kondensatu jest mniejsza, TK pracuje w sposob mniej lub bardziej nieciagty. Ciagta prace mozna
osiagna¢ ograniczajac skok zaworu gtébwnego w kierunku otwarcia. Gdy zapewniony jest staty minimalny
przeptyw, mozna ograniczy¢ skok zaworu gtéwnego w kierunku zamkniecia.

Wazne: Zawsze przed zmiang nastawy obnizy¢ cisnienie w odwadniaczu do 0 bar (zamkng¢ zawory
odcinajace odwadniacz). W przeciwnym wypadku para lub gorgca woda moze uchodzi¢ przez potaczenia
Srubowe. Stwarza to niebezpieczenstwo ciezkim poparzeniem ciata!




Ustawienia zapewniajace szczelne zamkniecie

1. Obnizy¢ cisnienie w odwadniaczu do 0 bar, zdemontowaé¢ nakretke kotpakowg 4.7. Poluzowaé
nakretke zabezpieczajaca 4.6.

2. Wkreci¢ $rube z tbem kotnierzowym 2.5 w korpus, az do wyczucia oporu.

3. Odkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 i wktadajac srubokret (lub podobne narzedzie) przez otwor,
docisna¢ talerz wznoszacy 2.7. Przytrzymujgac talerz wznoszacy w tej pozycji, ostroznie wykrecic
Srube z tbem kotnierzowym 2.5, az do momentu gdy talerz wznoszacy 2.7 zacznie sie podnosic.

4. Wkreci¢ ponownie $rube z tbem kotnierzowym 2.5 o "4 obrotu i zabezpieczy¢ nakretkg
zabezpieczajaca 4.6 (momentem 30 Nm). Ponownie zamontowa¢ nakretke kotpakowg 4.7 z
uszczelka 4.5 i dokreci¢ z momentem 30 Nm.

5.  Wkreci¢ ponownie korek zaslepiajacy 3.3 z uszczelkg 3.2 i dokreci¢ z momentem 30 Nm (TK 23) lub
40 Nm (TK 24).

Ograniczenie skoku zaworu giéwnego w celu zredukowania maksymalnej
przepustowosci

Odczyta¢ z wykresu wydajnosci, ilos¢ kondensatu jakg odwadniacz moze odprowadzi¢, np. 9 t/h przy
cisnieniu réznicowym 0.85 bar. Wymagana wydajnos¢ wynosi 6.75 t/h, wyrazona w procentach w stosunku
do 9 t/h:

6.75-100 _ .,

Zgodnie z wykresem ograniczenia skoku (przyktad A) odpowiada to 1 obrotowi w prawo sruby 2.5
(podazajac wzdtuz linii przerywanej z punktu 75% do krzywej, nastepnie od punktu przeciecia z krzywg ku
gorze do punktu 1). W niniejszym przyktadzie, 1 obrét w prawo $ruby 2.5 ograniczy przeptyw do 6.75 t/h.

Aby otrzymacé tgq nastawe postepowac nastepujaco:

1. Obnizy¢ cisnienie w odwadniaczu do 0 bar, zdemontowa¢ nakretke kotpakowg 4.7. Poluzowac
nakretke zabezpieczajaca 4.6.

2. Wkrecic¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 w korpus, az do wyczucia oporu.

3. Odkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 i wktadajac srubokret (lub podobne narzedzie) przez otwor,
docisng¢ talerz wznoszacy 2.7. Przytrzymujac talerz wznoszacy w tej pozycji, ostroznie wykreci¢
Srube z tbem kotnierzowym 2.5, az do momentu gdy talerz wznoszacy 2.7 zacznie sie podnosic.

4. Obréci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 z tej pozycji w prawo tyle razy ile odczytano z wykresu
ograniczenia skoku. Przytrzymacé srube 2.5 i dokrecic¢ nakretkg 4.6 (30 Nm).

5. Ponownie zamontowa¢ nakretke kotpakowag 4.7 z uszczelkg 4.5 i dokreci¢ z momentem 30 Nm.

6. Wkrecic¢ korek zaslepiajacy 3.3 z uszczelkg 3.2 i dokreci¢ z momentem 30 Nm (TK 23) lub 40 Nm
(TK 24).

Wazne: Niniejsze ustawienie nie zapewni przeciekéw (patrz ,Ustawienia fabryczne”).

Ustawienie wielkosci przeciekow

Odczyta¢ z wykresu wydajnosci, ilos¢ kondensatu jakg odwadniacz moze odprowadzi¢, np. 9 t/h przy
ci$nieniu ré6znicowym 0.85 bar.
Jesli minimalna wartos$¢ przecieku wynosi 0.9 t/h, wyrazona w procentach w stosunku do 9 t/h:

0.9-100 _ o,

Zgodnie z wykresem ograniczenia skoku (przyktad B) odpowiada to % obrotu sruby 2.5 w lewo (podazajac
wzdtuz linii przerywanej z punktu 10 % po prawej stronie wykresu — wielko$¢ przecieku — do krzywej, a
nastepnie od punktu przeciecia z krzywa ku dotowi do punktu %). W niniejszym przyktadzie 4 obrotu sruby
2.5 w lewo zapewni przeciek w wysokosci 10%.



Aby otrzymac tg nastawe postepowac nastepujaco:

1.

2.
3

Obnizy¢ cisnienie w odwadniaczu do 0 bar, zdemontowa¢ nakretke kotpakowa 4.7. Poluzowac
nakretke zabezpieczajacy 4.6.

Wkreci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 w korpus, az do wyczucia oporu.

Odkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 i wkitadajac Srubokret (lub podobne narzedzie) przez otwér,
docisng¢ talerz wznoszacy 2.7. Przytrzymujac talerz wznoszacy w tej pozycji, ostroznie wykreci¢
Srube z tbem kotnierzowym 2.5, az do momentu gdy talerz wznoszacy 2.7 zacznie sie podnosic.
Obréci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 z tej pozycji w lewo tyle razy ile odczytano z wykresu
ograniczenia skoku. Przytrzymac $rube 2.5 i zabezpieczy¢ nakretkg 4.6 (30 Nm).

Ponownie zamontowac nakretke kotpakowg 4.7 z uszczelkg 4.5 i dokreci¢ z momentem 30 Nm.
Wkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 z uszczelkg 3.2 i dokreci¢ z momentem 30 Nm (TK 23) lub 40 Nm
(TK 24).

Ponowne nastawienie ustawien fabrycznych

1.

2.
3.

Obnizy¢ cisnienie w odwadniaczu do 0 bar, zdemontowa¢ nakretke kotpakowa 4.7. Poluzowaé
nakretke zabezpieczajaca 4.6.

Wkreci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 w korpus, az do wyczucia oporu.

Odkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 i wkitadajac Srubokret (lub podobne narzedzie) przez otwér,
docisng¢ talerz wznoszacy 2.7. Przytrzymujac talerz wznoszacy w tej pozycji, ostroznie wykrecic
Srube z tbem kotnierzowym 2.5, az do momentu gdy talerz wznoszacy 2.7 zacznie sie podnosic.

Od tego momentu obréci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 o ' obrotu w lewo. Przytrzymac srube
i zabezpieczy¢ nakretka 4.6 (30 Nm).

Ponownie zamontowac nakretke kotpakowg 4.7 z uszczelkg 4.5 i dokreci¢ z momentem 30 Nm.
Wkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 z uszczelkg 3.2 i dokreci¢ z momentem 30 Nm (TK 23) lub 40 Nm
(TK 24).

Wykres ograniczenia skoku

Ograniczenie skoku w kierunku otwierania /
Ograniczenie skoku gtbwnego zaworu
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Ograniczenie skoku w kierunku zamykania /
Ustawienie wielkosci przecieku



Sprawdzanie kapsuty 2.2

Kod numeryczny wartosci

cisnienia:

5:do Ap 22 bar Znak identyfikujacy
0: do Ap 5 bar { konstrukcje kapsuty
Numeryczny kod

produkcyjny

Rys. 2: Oznakowanie kapsuty termostatycznej

Rys. 3: Kapsuta nieuszkodzona Rys. 4: Kapsuta uszkodzona

Kapsuta nieuszkodzona:

Gorna przylga ptytki zaworu jest na tej samej ptaszczyznie co krawedz b lub ponizej krawedzi b do 0.5 mm
(wymiar a okoto 4.4 mm). Odcisk siedziska widoczny jest na ptytce zaworu.

Jesli sprébujesz nacisng¢ na ptytke zaworu w kierunku strzatki za pomoca twardego narzedzia, to jej
potozenie powinno by¢ prawie stabilne (Rys. 3).

Kapsuta uszkodzona:

Gorna przylga ptytki zaworu wystaje prawie w catosci poza gorng krawedz b (wymiar a<3.8 mm).

Jesli sprébujesz nacisnaé na ptytke zaworu w kierunku strzatki za pomocg twardego narzedzia, ptytka
zacznie sie ruszac tak jakby ptywata na poduszce wodnej (Rys. 4). W tym przypadku trzeba wymienic
kapsute.



Wykres wydajnosci
Wykres pokazuje maksymalne wydajnosci gorgcego i zimnego kondensatu przy ustawieniach fabrycznych.

Krzywa 1
Temperatura kondensatu o 5 K ponizej temperatury nasycenia.

Krzywa 2
Zimny kondensat o temperaturze 20 °C (wydajno$é przy rozruchu instalacii).
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—» Cisnienie rdéznicowe
Dla cisnienia r6znicowego < 1 bar stosowa¢ kapsute typu ,0 H 2”
(Maksymalne cisnienie robocze 5 barg).

Demontaz odwadniacza i wymiana regulatora 2

1. Odcig¢ pare, w przypadku przeciwcisnienia odcigé¢ réwniez rurocigg kondensatu. Odkreci¢ korek
zaslepiajacy 3.3 o ok. 1 obroét tak, aby odprowadzi¢ pare przez otwor odpowietrzajacy. Schtodzié
odwadniacz do temperatury otoczenia.

2. Odkrecic nakretke kotpakowa 4.7 i nakretke zabezpieczajaca 4.6. Zdemontowac obie uszczelki 4.5.

3. Odkrecic nakretki ze srub 4.3 / 4.4 i zdja¢ pokrywe korpusu 3.1 z regulatorem. Mie¢ na uwadze to,
ze tuleja 4.1 nie wypadnie. Jej deformacja moze wptywac¢ negatywnie na prace odwadniacza.

4. Wykreci¢ srube z tbem kotnierzowym 2.5 z pokrywy.



Wymiana kapsuty termostatycznej

1.
2.

3.

4.

Po wymontowaniu regulatora zdja¢ blaszke ustalajaca 2.10.

Wyciggna¢ kapsuty termostatyczne 2.2 z gniazd 2.1.2 (pasowanie wttaczane — mocowanie na
zatrzask) i sprawdzic¢ jg (patrz ,Sprawdzanie kapsuty”).

Umiejscowi¢ kapsute termostatyczng 2.2 poziomo na gniazdach dysz 2.1.2 i wcisng¢ z lekkim
obrotem.

Wocisnac blaszke ustalajaca 2.10 na kapsuty 2.2 tak, aby uderzyta w talerz wznoszacy 2.7.

Demontaz regulatora 2

Odkreci¢ nakretki 2.9 i wyja¢ sruby z tbem szesciokatnym 2.8. Teraz regulator mozna roztozy¢ na czesci:
talerz wznoszacy 2.7, grzyb zaworu 2.1, tuleje 2.4 talerz prowadzacy 2.6, srube z tbem kotnierzowym 2.5,
uszczelke 2.3.

Sprawdzi¢ czy powierzchnie uszczelniajgce grzyb zaworu 2.1 i gniazd dysz 2.1.2 nie sg uszkodzone, jesl
jest to konieczne, wymienic¢ zespét grzyba zaworu 2.1.

Momenty dokrecenia w temperaturze pokojowej

Czesc TK 23 TK24
2.8 32 Nm 32 Nm
3.3 30 Nm 40 Nm

43/4.4 40 Nm 55 Nm
4.6 30 Nm 30 Nm
4.7 30 Nm 30 Nm

Narzedzia

Klucz ptaski do TK 23: 2 x 8 mm, 2 x 19 mm.
Klucz ptaski do TK 24: 2 x 8 mm, 2 x 24 mm.
Wkretaki 6 mm i 10 mm.

Montaz regulatora 2 i odwadniacza

oD~

Wiozy¢ zespot grzyba zaworu 2.1 w talerz wznoszacy 2.7.

Sprawdzi¢ uszczelke 2.3, jesli jest to niezbedne wymienic jg i umiesci¢ na grzybie zaworu 2.1.
Wiozy¢ z powrotem po kolei tuleje 2.4, Srube z tbem kotnierzowym 2.5 i talerz prowadzacy 2.6.
Wiozy¢ Sruby z tbem szesciokatnym 2.8. Nakreci¢ nowe nakretki 2.9 i dokreci¢ z momentem 32 Nm.
Wkreci¢ Srube z tbem kotnierzowym 2.5 w pokrywe 3.1 do momentu, az regulator prawie ze uderzy
w gorng powierzchnie pokrywy. Utozyé uszczelke pokrywy 4.2 i ostroznie potozyé pokrywe 3.1 z
regulatorem 2 na korpusie 1. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na to, aby talerz wznoszacy 2.7 byt
poprawnie umiejscowiony w tulei 4.1.

Dokreci¢ nakretki 4.4 na sruby pokrywy 4.3 réwnomiernie parami, po przekatnej, z momentem 40
Nm (TK 23) lub 55 Nm (TK 24).

Nastawic¢ regulator. Wiozy¢ uszczelke 4.5 i nakreci¢ nakretke zabezpieczajacg 4.6 z momentem
30 Nm. Witozy¢ drugaq uszczelke 4.5 i nakreci¢c nakretke kotpakowg 4.7. Dokreci¢ nakretke
kotpakowg momentem 30 Nm.

Wkreci¢ korek zaslepiajacy 3.3 z uszczelkg 3.2 i dokreci¢ z momentem 30 Nm (TK 23) lub 40 Nm
(TK 24).



Lista czesci

Nr’ . Opis czesci Nr zaméwieniowy | llos¢ Uwagi
czesci
1 Korpus - 1 Nie jest czescig zamienng
" |eniazdo ' " | nie jost ozeseia samienna
2 Regulator, zesp6t z kapsutami ,5 H 2” 098110 1
Regulator, zesp6t z kapsutami ,0 H 2” 025180 1
2.1 Grzyb zaworu, zespét 098111 1
2.1.2 Gniazdo dyszy - 3 _Pgsowanig \_Nt{acza_me,
nie jest czescig zamienng
2.2 |Kapsufa ,5 H 2" (standardowa) 099511 3
Kapsuta ,0 H 2" 085184 3
2.3 |Uszczelka 370215 1 Grafit / CrNi
2.4 |Tuleja 098114 1
25 Sruba z tbem kotnierzowym 098115 1
2.6  |Talerz prowadzacy 098116 1
2.7 |Talerz wznoszacy 098117 1
2.8 |Sruba z tbem szesciokatnym M 5 x 45 011790 3 DIN 931, A2
29 Nakretka zabezpieczajgca V M5 012829 3 DIN 980, A2
2.10 |Blaszka ustalajgca 098118 1
3.1 Pokrywa - 1 Nie jest czescig zamienng
3.2 |Uszczelka 000992 1 DIN 7603, 1.4301
3.3 Korek zaslepiajacy BSP 4" 085289 1
4.1 Tuleja 096948 1
42" |Uszczelka pokrywy 087509 1 Grafit / CrNi
4.3  |Sruba pokrywy M 12 x 55 do TK 23 011519 4 DIN 931, 8.8
Sruba pokrywy M16 x 55 do TK 24 010085 4 DIN 931, 1.7285
4.4 Nakretka szesciokatna M 12 do TK 23 010490 4 DIN 934, 8
Nakretka szesciokatna M 16 do TK 24 000866 4 DIN 934, 1.0501
45 |Uszczelka 013327 2 DIN 7603, 1.4301
4.6 |Nakretka zabezpieczajgca M 12 011130 1 DIN 936, 5
4.7  |Nakretka kotpakowa 001055 1

czesci zuzywajgce sie (zaleca sie trzymanie tych czesci na magazynie)
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Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

a) Odwadniacze: BK 27 N, GK 11, GK 21, TK 23, TK 24, UNA 27h, UNA 39, UNA PN 25, UNA Special.
Odwadniacze stosowac tylko do odprowadzenia kondensatu zgromadzonego w rurociggach pary.
Dobierajgc odwadniacz nalezy bra¢ pod uwage dopuszczalne wartosci cisnienia / temperatury,
specyfikacje techniczng, wtasciwosci chemiczne i odpornosc korozyjna.

b) Osadniki: SZ26 A
Osadnik typu SZ 26 A stosowac tylko do ptynéw nalezacych do grupy 2 (bezpieczne) w celu
usuniecia statych zanieczyszczen i mniejszych zanieczyszczen z rurociggéw pary i kondensatu.
Dobierajgc osadnik nalezy bra¢ pod uwage dopuszczalne wartosci zaleznosci cisnienie /
temperatura, specyfikacje techniczng, wtasciwosci chemiczne i odpornos¢ korozyjna.

c) Waziernik: VK 16
Woziernik typu VK 16 stosowacé tylko do ptynéw nalezacych do grupy 2 (nie stwarzajgce zagrozenia)
w celu wizualnego odczytywania poziomu kondensatu w rurociggu pary / kondensatu. Dobierajac
wziernik nalezy bra¢ pod uwage dopuszczalne wartosci zalezno$ci cisnienie / temperatura,
specyfikacje techniczng, wtasciwosci chemiczne i odpornos¢ korozyjna.

d) Zawory odmulajgce i odsalajgce kotty: BA, BAE, MPA, PA
Zawory odmulajace i odsalajgce kotty stosowac tylko do usuwania czesci wody kottowej w celu
zredukowania zasolenia lub usuniecia szlamu w rurociggach spustowych. Dobierajac zawory
odsalajagce i odmulajagce nalezy bra¢ pod uwage dopuszczalne wartosci zaleznosci cisnienie /
temperatura, specyfikacje techniczng, wtasciwosci chemiczne i odpornos¢ korozyjna.

Odpornos¢ chemiczna

Odpornos¢ na zuzycie i korozje urzadzenia musi by¢ sprawdzona dla zastosowania podanego w zapytaniu.
Szczegblng uwage nalezy zachowac¢ przy zastosowaniu niebezpiecznych materiatdw. W przypadku
watpliwosci prosimy skontaktowac¢ sie z producentem w celu uzyskania specjalnych zalecen dotyczacych
przydatnosci chemicznej urzadzenia.

Informacje o bezpieczenstwie
Urzadzenia firmy GESTRA moga by¢ montowane tylko i wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowany personel to ludzie ktérzy — odbyli odpowiednie szkolenia techniczne w zakresie obstugi i
zastosowania urzadzenia zgodnie z przepisami dotyczacymi systemdOw pary, pierwszej pomocy i
zapobiegania wypadkom — uzyskali odpowiednie uprawnienia do montowania i uruchamiania urzadzenia.

Niebezpieczenstwo
Podczas pracy zawdér jest pod cisnieniem.

W przypadku gdy potaczenia kotnierzowe lub korki zaslepiajace sa poluzowane, to woda, para, ptyny
korozyjne lub gazy toksyczne moga sie wydobywac. Stwarza to zagrozenie ciezkimi poparzeniami catego
ciata lub ciezkimi przypadkami zatrucia.

Montaz i konserwacja moga by¢ przeprowadzane tylko wtedy, gdy cisnienie w instalacji obnizone jest do
0 bar.

Podczas pracy zawdér staje sie goracy lub niezwykle zimny. Stwarza to zagrozenie ciezkimi poparzeniami rgk
i ramion. Montaz i konserwacja moga by¢ przeprowadzane tylko wtedy, gdy urzadzenie zostanie schtodzone
do temperatury pokojowe;.

Ostre krawedzie czesci wewnetrznych stwarzajg niebezpieczenstwo pociecia dtoni. Podczas prac
montazowych i konserwacyjnych trzeba mie¢ zatozone rekawice przemystowe.

(D GesTRA
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